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La oresente invention a trait a la manu tenticn et au 
travail de matieres- en feuilles, pour le transfert et even- 
tuellement l'empilage de ces raatieres. i=n narticulier, 
1' ob jet de la or-fsente invention est relatif a l'emploi do 
feuilles en matiere plastique, tel que le polyethylene, ou de 
sacs en mSme matiere, de la facon usuelle dans les techniques 
d'emballage. Son aoplication est egalement possible et 
avantaoeuse dans des installations qui emolcient d'autres 
matibres en feuilles. 

Dans les installations oour la production de sacs in- 
dustries en .matiere plastique, de grandes dimensions, par. 
exemple, les sacs de'ja formes, venant d'une statiori de soudaoe 
et.de coupe, doivent etre saisis et empiles pour Stre emballis 
pour la livraisort. Ce travail de prise et d'emoiiage peut 
etre effectue a. la main, mais on peut employer egalement des 
dispositifs comportsnt des courroies, entre lesquels est saisi 
chaque sac produit, qui est ensuite entraine sur la pile en 
formation. Toutefois, spccialement avec des sacs de grandes 
dimensions tels qu'on les empJoie, par exemple, oour emballer 
les briques, ces dispositifs conniis donnent lieu a des incon- 
venients, parce que le poids lui-meme du sac tend a le liberer 
des courroies d 'entrapment, de sorte que le transoort et 
l'empilage sortt irrr'guliers et 51 est, en tous cas, n^cessaire 
qu'une personne surveille l'oporstion en intervenant souvent et 
qu'elle s'occupe d'egaliser l a pile et de 1'enlever. 

L'objet de la pre'sente invention est un dispositif des- 
tine a saisir fortement les pieces en feuilles pour les transfe- 
rer entre deux ou plusieurs points ou stations. 

L' ob jet de la presente invention est aussi un groun* 
comoortant ce disncsitif destine a saisir les feuilles venant 
d une station do coupe et/ou de soudage et a de'oose- 1-s feuil- 
les saisis .1 -une sur 1 'autre de^ maniere exacte de mani?-re a 
former une pile. 

Selon un aspect de 1 'invention, on oeut faire avanc- 
automar.iquement l a pile formee pour 1'amener a une station' " 
par exemple d'emb-llage; 

Essentiellenent, le dispositif de 1 'invention consist* ' 

» 
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au moins en une paire de barres mobiles Te long d f un parcours 
ferme ou entre deux ou plusieurs positions, et destinees a etre - 
approchees et dans cette position attirees l'une vers 1* autre 
par des moyens magnetiques de f agon & engager et retenir entre 
elles une Dortion de la matiere en feuille a entrafner, les 
barres de chaque paire etant ensuite <5loigne5es 1'une de I'autre 
de manure h, liberer la matiere en feuille et h la laisser tom- 
ber sur une surface plane situee au-dessous* Dans un groupe 
comoortant le dispositif selon ia presente invention, de prefe- 
rence ladite surface plane inferieure est constitute par un ruban 
transporteur, qui peut etre mis en mouvement pour transporter vers 
un endroit de stockage une pile de feuilles qui s'est formee 
sur le ruban et la transporter vers d'autres stations* Dans 
une variante, ledit groupe peut etre prevu de fagon a fonction- 
ner de maniere intermittente, etant alimente par une machine de 
coupe et/ou soudage de matiere en feuilles. 

Un exemple de realisation du dispositif objet de la 
presente invention sera dscrit ci-aores en se ref^rant aux des- 
sins annexes, dans lesquels: 

La Figure 1 est une vue schema tique laterale du 

groupe de cette realisation; 

La Figure 2 est une vue en plan du groupe de la 

Figure 1; 

La Figure 3 est une vue de detail a plus grande 
tchelle des barres de prise de la matiere en feuilles, vu 

f rontalement. 

Le disDositif et le groupe seront ci-dessous decrits 
en reference a un cquipement oour la oroduction de sacs indus- 
triels en polyethylene ou similaires, mais on comorend qu'ils 
peuvent etre aooliques aussi, cornme on vient de le* dire, en 
employant d'autres ryiatieres et pour d'autres productions ou 
travaux. 

_Un dispositif de prise 100 selon cette invention coni- 
porte au moins une paire de barres, deux oaires dans la reali- 
sation representee, formees par les barres 10, 11 et 12, 13, 
transversales a l'avancement du sac. Les barres de chaque 
paire sont destinees a etre ra^prochees et ensuite eloignees 
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l*une de I'autre; les barres de chaque paire sont disposees 
une d'un cote et l 1 autre de l f autre cote par rapport a un sac 
(ou groupe de sacs) a saisir et elles sont destinees a etre 
attirees l'une vers V autre lorsqu'elles sont en oosition appro- 
chee. Cela est obtenu en equipant une barre de la paire, oar 
exemple la barre* 10 pour la premiere paire et la barre 12 pour 
laseconde, de moyens magnetiques solidaires de celle-ci, de 
.preference une bande de caoutchouc magnetique 14 (Figure 3) et 
en realisant l'autre barre, respectivement 11 ou 13, en matiere 
metallique attirable par la matiere magnetique. La surface de 
cette seconde barre, placee vis-a-vis de la premiere, sera de 
preference revetue d'une matiere anti-adhesive du type denomrne 
en commerce "Teflon" pour faciliter le detacheraent du sac 
lorsque les barres s'eloignent. 

On voit que chaque paire de barres decrite, grace a- la 
pression qui s'exerce entre l*une et l f autre barre, est en 
mesure de -saisir et retenir solidement un ou plusieurs sacs, 
mime de ooids considerable. Les paires de barres peuvent etre 
rendues mobiles ie long d'un parcours voulu par n'importe quel 
moyen convenable, par exemole, co*nme dans les figures, les pre- 
mieres barres ou barres superieures de chaque paire 10 et 12 
sont montees generalement espacees dans le sens horizontal, les 
extremites reposant sur des organes continus mobiles, telles 
que les chaxnes 15; les secondes barres ou ba?res inferieures 
11 et 13 de chaque paire sont montees espacees, leurs extremites 
reposant sur des organes continus mobiles, telles que les 
chaines 16 (seulement une est visible sur les figures), ayant 
une partie de parcours en commun avec les chaines 15. Chaque 
chaine 15 passe autour des roues dentees 21, 22, 23, 34; chaque 
chaine 16 passe autour des roues dentees 25, 26, 27, 28, le 
mouvement etant donne. a l a roue 25 et a la roue 23 de n'importe 
quelle fagon connue, par une poulie 29 ehtrainee par une cour- 
jroie 30 actionnte oar le moteur 31. 

Pour determiner, en un point du parcours, l'ecartement 
des barres suceroosees et par consequent la liberation du sac " 
transports, a fin qu'il puisse tomber librement sur une surface 
plane situee au-dessous; dans l'exemole de la Figure 1, on a 
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dispose la roue 24 en avant par rapport a la roue 22 et a la 
roue 26, dans le sens d'avancement des chaines, de maniere que 
la chaine 15 forme un angle B par rapport a la chaine 16. 
Dans d'autres realisations, on peut orevoir une came reglable en 
position sur le oarcours commun des chaines, qui maintienne 
Sloignees les chaines l f une de I 1 autre pendant un temps suffisant 
a la liberation du sac. II est evident que la position des 
barres 10, 11 et 12, 13 sur les chaines sera telle qu f elles 
s , associent de maniere relativement exacte dans la partie commune 
du parcours, entre le point de saisie A et le point de relachement 
B des sacs* 

A la Figure 3\ on a represents un exemple non limitatif 
de montage des barres sur les chaines respectives. Chaque 
barre 10, en general de profile mStallique, est rendue solidaire, 
par exemple au moyen de soudure, a une piece en forme de U, 
respectivement 51 pour la barre 10 et 52 pour la barre 11 qui, 
au moyen de vis 53, est rendue solidaire des expansions 54 por- 
tees P^ r lGS chaines 15, 16 . aux endroits prevus pour I'applica- 
tion des barres. A la Figure 3, on a represents aussi les roues 
dentSes 23, 25 engrenant avec les chaines respectivement 15 et 
16. Comme on le voit a la Figure 3, la bande de caoutchouc 
magnStique 14 est de preference appliquSe a -la barre superieure 
10, mais elle pourrait egalement etre appliquSe a la barre 
inferieure 11. Un sac S est represents serre entre les barres 
10 et 11. 

Le groupe represents aux Figures 1 et 2, qui fait lui 
aussi partie de la prSsente invention, comporte, en plus du 
dispositif 100 decrit et dans une position au-dessous du bout 
de parcours commun ou de transport des chaines, un ruban trans- 
porteur 40 (sur la Figure, il est compose de plusieurs sections 
l f une a c8te de l 1 autre) ou autre moyen similaire destine a 
recevoir les sacs S qui, liberesde la prise des barres, tombent 
en formant une Dile P. De preference, le ruban 40 sera place 
sur le parcours de retour de la chaine inferieure. Lorsque une 
pile P de hauteur voulue s'est formee sur le ruban 40, ce ruban 
40 peut etre mis en mouvement, pour amener la pile a un autre 
transporteur 41, dont seulement l^xtremite est montree sur les 
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Figures 1 et 2. Pour aider a la position corrects des sacs 
1 un sur 1' autre, on prdvoit do or=?ference un dispositif a 
peigne abatteur 42, qui es sent lellement comports deux chariots 
latdraux 43, roglables en nosition le long des rails 44 fix.<s 
au bati 20, et uns tige - transversale 45 sur laquelle on a mort- 
des dents 46 ecartees et libres de tourner dans un olan vertical 
reoresentees dans deux positions possibles, l'une en traits 
pleins et 1« autre en traits pointings h la Figure 1. Lorsque 
une paire de barres 10, 11 entrainant un sac avance le long du 
parcours commun utile A-B, elle souleve les dents 46,' qui, tout 
de suite apres les- barres, oar son oropre poids, s'abaissent de 
nouveau pour abattre le sac transoorte sur la pile P olacee 
au-dessous. 

Le dispositif etudie pour servir (non limitativenent) 
a des sacs industriels collabore avec des rouleaux de traction 
de la matiere 61 et 62 et un groupe de soudage et/ou de coupe, 
mdiqud en general par 63. 

La matiere H en feuille, indique'e en traits pointings 
a la Figure 1, est de'roulee d»un rouleau d« alimentation (non 
represented, elle passe autour des rouleaux de renvoi 64 et 65 
et elle est entrainee oar les rouleaux de traction 61 et 62 vers 
la station de soudage et/ou de coupe 5. 

Dans cet exemple, le fonctionnement est le suivant: 
L'extremite avant d»un sac en formation se oresente en 
P°Y ss6e les rouleaux 61, 62. Le dispositif 100 se met 

en mouvement pour saisir 1» extremity du ruban entre deux barres 
10, 11 ou 12, 13 et l'entrainer pendant un parcours determine 
d'apres la longueur du sac a former. Dans cette phase, les 
rouleaux 61 et 62 tournent fous. Cette longueur une fois 
parcourue, le dispositif 100 s'arrete et permet 1'operation du 
groupe de coupe et/ou de soudage 63. A u cours de cett- ope- 
ration, le disoositif 100 est inrnobile et les rouleaux 61 et 62 

eux -*^ es Mobiles. L'ooeration .de coupe et/ou de soudage 
etanf effectuee, le dispositif lOO reorend le mouvement, de 
J-anx- ? re '3 deposer le sec sur la nile, tandis que les rouleaux 
61, 62 se ddniacentpour faire avancer la matiere M. L a pil» P 
sur le transoorteur 40 est entree lorsqu'elle atteint une 
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hauteur d£terrninee oil un nombre determine de sacs sont superposes. 
Les moyens pour colander la sequence decrite (fin-courses sur le 
parcours des barres, compteurs, etc..) et le mode de realisation 
font partie de la competence normale d*un technicien en la matie- 
5 re et ne seront pas decrits par la suite. Sur les figures, on 

a seulement indique un tableau 70 qui porte les commande pour les 

reglages a effectuer. 

On peut apporter des variantes et modifications au 
dispositif ou au groupe - pre cite, par exemple en ce qui concerne 

10 le mouvemenf. Ainsi la bande en caoutchouc magn£tique peut etre 
remplacee par des oieces convenablement reparties de matiere 
magnetique, les chaxnes" peuvent etre remolacees par des courroies, 
on peut omettre ou modifier le peigne abatteur, etc... Mais ces 
modifications et d ! autres qui sont du domaine de l T homme de i f art 

15 restent dans le cadre de la presente invention. 
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RgVEXDISATICXjS 

1. - Dispositif de prise et de transfert de mature 
en feuilles, sacs et similaires, caracte'rise en ce qu'il com- 
porte au moins une paire mobile de barres, les barres de chaqu- 
paire etant destinees a Stre rapprochees entire elles de maniere 
h engager entre elles une feuille ou similaire et a etre ensuite 
eloignees 1'une de 1'autre oour liberer ladite feuille ou simi- 
laire, les barres de chaque paire dans leur position approchee 
4tant attirees magnetiquement l'une vers 1» autre. 

2. - Dispositif selpn la revendication 1, comportant 
deux systemes d'organes de transport sans fin superposes, 
entrafnes sur des parcours comportant une partie commune, cha- 
que- paire de barres ayant une barre portee par un systeme d'or- 
ganes de transport et 1'autre barre porte'e par 1'autre systeme 
d'organes de transport, lesdites barres formant paire e'tant " 
months et fixe'es sur les transoorteurs respectifs de maniere a 
se trouver superposees dans le parcours commun. 

3— Dispositif selon la revendication 2, dans lequel 
chaque systeme d'organes de transport comporte deux chatnes 
arnculees dont sont rendues solidaires les extremites des 
barres respectives. 

4. - Dispositif selon chacune des revendications 
pr^cedentes, dans lequel une barre de chaoue paire porte des 
moyen magnetiques, 1'autre barre etant faite au moins en oartie 
de matiere sensible auxdits moyens magnetiques. 

5. - Dispositif selon la revendication 4, dans lequel 
lesdxts moyens magnetiques sont constitues par une bande conti- 
nue en matiere connue comme "caoutchouc magnetique". 

6. - Dispositif selon la revendication 4, suivant 
lequel la surface de la barre situee vis-a-vis de la surface 
qux porte ladite matiere magne'tique a un revetement en matiere 
anti-adhesive. 

7. - Dispositif selon la revendication 3, dans lequel 
l'ecartement entre les barres d'une naire, oour libera- la 
matiere en feuille saisie entre elles et transportee, est 
obtenu oar divergence, des oarcours des deux chaxnes a l a fin de 
leur parcours commun* 
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8.- Dispositif solcn In rovondicstion 3, dans 
lequel 1 • 6carter.ent ot 1 ' .iloic.noir.ont des barres .pour liboror 
la motiere on feuille transoorirfe oar les chaxnes est cbtsnu 
au moyen de canes aiontdes sur le .parcours des chaines. 
5 9.- Installation comnortant un dispositif selon 

l'une quolconque des revendications precedentes, comportant 
en outre un olan de reception sur lequel torcbent les feuilles 
ou sacs ou slrsilaires, ledit clan etant dispose en Dosition 
inferieure par raooort au carcours commun des transpor teurs 
10 et des barres de chaque naire. 

10. - Installation selon la revendi cation 9, dans la 
quelle ledit plan de reception est constitue par le bout 
superieur d'un transporteur, par exemole a ruban, tendu entre 
des rouleaux de-guidage et de tension. dont un est moteur et 

15 peut etre actionne a volonte. 

11. - Installation nelon La revendication 10, dans 
laquelle ledit transporteur est mis en raouvement lorsgu'est 
formee sur lui une oile de mature en feuilles de dimensions 
requises. 

20 12 «- Installation selon l'une quelconque des 

revendications 9 a 11, comoortant en outre un peicne abatteur 
constitue par une tige transvorsale mobile et 'reel able en 
position sur des chariots suscentiblss de se deplacer longitu- 
dinalement le long du parcours de la feuille qui nvance, ledit 
25 tige transvorsale oortant des dents librc-s de tourner dans un 

plan vertical, ladite tige transverssle otant placc'e au-dessus 
du parcours cornnsun des paires de barres. 

13.- Installation selon l'une quelconque des 
revendications 9 a 12, comportant un grouoe de coune e.t/ou de 
spudage collaborarrt h la oroducticn de sacs, ledit grouoe de 
coupe et/ou de soudage Stent nlace en amont dudit dispositif 
de orise et de transfert, et en outre des rouleaux d'entraf- - 
nement de la matifere tubulaire d • alimentation, en amont dudit 
groupe de coupe et/ou de soudage. 
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14.- Installation selon la revendication 13, caracte- 
rise"e en ce qu'elle comporte en outre des moyens oour co- 
ordop.ner entre eux le mouvement dudit dispositif, desdits 
rouleaux d »entra£neraent et dudit groupe de coupe et/ou de 
soudage. 



PL. I — Sl 2252971 




.2252971 A 1_L> 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



